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升级功能介绍 

1. 新增自由口驱动 

DIAView 组态软件支持自由口。自由口协议是一种基于自由口模式的通信协议，支持多种数据格式和

传输方式，如串口通信、网络通信等。自由口协议允许用户通过编程或配置工具对通信规则进行自定义，

以满足特定的数据传输需求。 

通信接口支持以太网和串口。 

Free Port Socket TCP Client 

在 DIAView 组态软件中配置与 Modbus Eth. TCP/IP PLC-Simulator 进行 IO 通信的示例如下:  

建立 DIAView 组态软件与 Modbus Eth. TCP/IP PLC-Simulator 通过以太网进行通信: 

Step 1: 在工程窗口树形目录中的“IO 通信”节点右键点击“新建设备”，弹出下图所示选择菜单:  

 

Step 2: 在“驱动选择”窗口中选择“Free Port” → “Free Port Socket TCP Client”，如下图: 
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Step 3: 配置 Free Port Socket TCP Client 通信参数，输入正确的 IP 地址与端口号，如下图: 
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Step 4: 配置报文头、报文体与报文尾，与实际设备需保持一致，如下图: 

 

报文头：数据报文的帧头，标志着数据报文的起始位置，分为两大类，无字符和有字符。 

无字符：无报文头，没有开始位置，任意字节开始。 

有字符：有报文头，有起始位置。接收到的整条报文首先进行校验。取报文的前几个字符与报文头比

较是否相同，若是即通过校验；若不是，校验失败，报文异常，报文不再进行解析，丢弃报文。 

报文体：数据内容，数据报文的重要部分，主要信息放在报文体，长度不固定。按编码方式分为 ASCII 和

Hex。 

最大长度：一个报文的最大字节数量。 

报文尾，数据报文的帧尾，标志着数据报文的结束位置，分为两大类，无字符和有字符。 

无字符：无报文尾，无数据报文结束位置。无报文尾时数据报文结束判断条件有两个，超过接收设定

时间或报文长度超过最大长度。 
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有字符：有报文尾，有数据报文结束位置。接收到的报文首先进行校验，取报文的后几个字符与报文

尾比较是否相同，若是即通过校验；若不是，校验失败，报文异常，报文不再进行解析，丢弃报文。 

Step 5: 各参数配置完成后点击“确定”按钮，生成默认名称的设备，地址表自动生成 5 个寄存器地址，如下

图: 

 

   寄存器地址列表:  

寄存器名称 读写方式 说明 

Send 读写 发送指令的触发源，绑定的变量值变化时执行发送 

SendCMD 读写 发送的报文，报头报尾在开发时固定，中间参数从绑定的变量获取 

SendType 读写 
发送类型:1-无回复；2-有回复，无需解析；3-有回复，有解析；4-只

接收，有解析 

Status 只读 

获取设备连接状态 

Sending 发送数据中 

SendingDataException 发送数据异常 

Sended 发送数据完成 

Receiving 接收数据中 

Received 接收数据完成 

ReceiveValidateException 接收数据校验异常 

ReceiveConvertException 接收数据转化异常 

Stop 通信停止 
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Exception 状态异常 

OK 状态正常 

Receive 只读 回复的报文解析，支持数据段截取 

Send/SendCMD/SendType/Status 无法删除。再次点击地址表添加按钮时，只添加 Receive(只读)，以

此支持对回复数据的多种截取方式。 

Step 6: 在 Modbus Eth. TCP/IP PLC-Simulator 上配置寄存器 40108、40109 的值: 

 

Step 7: 在地址表中添加两个寄存器 Receive1, Receive2，分别截取回复数据中 40108 寄存器和 40109 寄

存器的值。点击“测试”，在 SendCMD 中输入指令，设置 SendType 为 3（有回复，有解析），修改 Send

的值，触发发送指令。Receive 接收完整的回复数据，Receive1 和 Receive2 分别接收 40108 寄存器和

40109 寄存器的值: 
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Receive 截取回复数据的配置如下图所示，起始位表示截取回复数据的开始位置，长度表示截取回复数据

的长度，选择对应的数据类型和字符交换： 

 

Send, SendCMD, SendType, Status 分别关联变量，从绑定的变量获取参数，实现运行时修改发送数据请

求，修改发送方式，触发发送数据请求。 

Free Port COM 

在 DIAView 组态软件中配置与 Modbus Slave 进行 IO 通信的示例如下:  

建立 DIAView 组态软件与 Modbus Slave 通过串口进行通信: 

Step 1: 在工程窗口树形目录中的“IO 通信”节点右键点击“新建设备”，弹出下图所示选择菜单:  
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Step 2: 在“驱动选择”窗口中选择“Free Port” → “Free Port COM”，如下图: 
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Step 3: 配置 Free Port COM 通信参数，输入正确的串口参数，如下图: 

 

 

Step 4: 配置报文头、报文体与报文尾，与实际设备需保持一致，如下图: 
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报文头：数据报文的帧头，标志着数据报文的起始位置，分为两大类，无字符和有字符。 

无字符：无报文头，没有开始位置，任意字节开始。 

有字符：有报文头，有起始位置。接收到的整条报文首先进行校验。取报文的前几个字符与报文头比

较是否相同，若是即通过校验；若不是，校验失败，报文异常，报文不再进行解析，丢弃报文。 

报文体：数据内容，数据报文的重要部分，主要信息放在报文体，长度不固定。按编码方式分为 ASCII 和

Hex。 

最大长度：一个报文的最大字节数量。 

报文尾，数据报文的帧尾，标志着数据报文的结束位置，分为两大类，无字符和有字符。 

无字符：无报文尾，无数据报文结束位置。无报文尾时数据报文结束判断条件有两个，超过接收设定

时间或报文长度超过最大长度。 

有字符：有报文尾，有数据报文结束位置。接收到的报文首先进行校验，取报文的后几个字符与报文
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尾比较是否相同，若是即通过校验；若不是，校验失败，报文异常，报文不再进行解析，丢弃报文。 

Step 5: 各参数配置完成后点击“确定”按钮，生成默认名称的设备，地址表自动生成 5 个寄存器地址，

如下图: 

 

   寄存器地址列表:  

寄存器名称 读写方式 说明 

Send 读写 发送指令的触发源，绑定的变量值变化时执行发送 

SendCMD 读写 发送的报文，报头报尾在开发时固定，中间参数从绑定的变量获取 

SendType 读写 
发送类型:1-无回复；2-有回复，无需解析；3-有回复，有解析；4-

只接收，有解析 

Status 只读 

获取设备连接状态 

Sending 发送数据中 

SendingDataException 发送数据异常 

Sended 发送数据完成 

Receiving 接收数据中 

Received 接收数据完成 

ReceiveValidateException 接收数据校验异常 

ReceiveConvertException 接收数据转化异常 

Stop 通信停止 

Exception 状态异常 

OK 状态正常 

Receive 只读 回复的报文解析，支持数据段截取 

Send/SendCMD/SendType/Status 无法删除。再次点击地址表添加按钮时，只添加 Receive(只读)，以

此支持对回复数据的多种截取方式。 

Step 6: 在 Modbus Slave 上配置寄存器 40006~40011 的值: 
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Step 7: 在地址表中添加六个寄存器 Receive1~Receive6，分别截取回复数据中寄存器 40006~40011 的

值。点击“测试”，在 SendCMD 中输入指令，设置 SendType 为 3（有回复，有解析），修改 Send 的值，

触发发送指令。Receive 接收完整的回复数据，Receive1~Receive2 分别接收寄存器 40006~40011 的值: 

 

Receive 截取回复数据的配置如下图所示，起始位表示截取回复数据的开始位置，长度表示截取回复数据

的长度，选择对应的数据类型和字符交换： 
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Send, SendCMD, SendType, Status 分别关联变量，从绑定的变量获取参数，实现运行时修改发送数据请

求，修改发送方式，触发发送数据请求。 

2. 新增 Inovance H3u TCP 驱动 

DIAView 组态软件支持与 Inovance H3U 系列 PLC 通过以太网进行通信。 

在 DIAView 组态软件中配置通过以太网连接设备进行 IO 通信的示例如下:  

建立 DIAView 组态软件与 Inovance H3U TCP 通过以太网进行通信:  

Step 1: （保持 PLC 与计算机在同一局域网内）在工程窗口树形目录中的“IO 通信”节点右键点击“新建设

备”，弹出下图所示选择菜单:  
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Step 2: 在“驱动选择”窗口中选择“汇川” → “Inovance H3u TCP”，如下图:  

 

Step 3: 配置 Inovance H3u TCP 通信参数，如下图:  
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Step 4: 各参数配置完成点击“确定”按钮，工程树形目录“IO 通信”节点下会出现默认名称的设备，完成以太

网驱动通信配置，如下图:  

  

Step 5: 在 DIAView 上添加寄存器地址，点击测试读取数据，如下图: 
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3. 新增 Inovance Easy TCP 驱动 

DIAView 组态软件支持与 Inovance Easy 系列 PLC 通过以太网进行通信。 

在 DIAView 组态软件中配置通过以太网连接设备进行 IO 通信的示例如下:  

建立 DIAView 组态软件与 Inovance Easy TCP 通过以太网进行通信:  

Step 1: （保持 PLC 与计算机在同一局域网内）在工程窗口树形目录中的“IO 通信”节点右键点击“新建设

备”，弹出下图所示选择菜单:  
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Step 2: 在“驱动选择”窗口中选择“汇川” → “Inovance Easy TCP”，如下图:  

 

Step 3: 配置 Inovance Easy TCP 通信参数，如下图:  
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Step 4: 各参数配置完成点击“确定”按钮，工程树形目录“IO 通信”节点下会出现默认名称的设备，完成以太

网驱动通信配置，如下图:  

  

Step 5: 在 DIAView 上添加寄存器地址，点击测试读取数据，如下图: 
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4. 新增 Rockwell MicroLogix Ethernet 驱动 

DIAView 组态软件支持与基于 Rockwell 通信协议标准的设备通过 EtherNet/IP 网络进行通信。 

支持的设备有 MicroLogix 1400 等。 

在 DIAView 组态软件中配置通过以太网连接设备进行 IO 通信的示例如下:  

建立 DIAView 组态软件与 Rockwell-MicroLogix 系列通过以太网进行通信:  

示例 1: 使用“MicroLogix Ethernet”驱动 

Step 1: 搭建如下硬件架构，设置 IP 地址为“192.168.1.20”，计算机 IP 地址为“192.168.1.200” （保持 PLC 与

计算机在同一局域网内），如下图:  
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Step 2: 在工程窗口树形目录中的“IO 通信”节点右键点击“新建设备”，弹出下图所示选择菜单: (在“驱动选

择”窗口中选择“Rockwell” → “Rockwell Controllogix Ethernet”) 

 

Step 3: 配置 MicroLogix Ethernet 通信参数，并将“基本”设置中的“IP 地址”设为: 192.168.1.20，“端口号”设

为: 44818，如下图: 

 

Step 4: 各参数配置完成点击“确定”按钮，工程树形目录“IO 通信”节点下会出现默认名称的设备，如下图:  
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Step 5: 将新建的 IO 通信设备重命名为“以太网设备”，完成以太网驱动通信配置，如下图: 

 

Step 6: 罗克韦尔设备中存在默认寄存器地址，支持用户自增寄存器地址，如下图: 
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Step 7: 在 DIAView 上添加寄存器地址，点击测试读取数据，如下图: 
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5. 新增批次功能 

批次用于记录生产过程数据，并自动生成批次报告。DIAView 将批次和配方组合使用，记录生产过程

数据，对过程数据进行统计分析，自动生成批次报告，实现质量追溯。 

5.1 新增批次管理控件 

 

进入画面窗口界面，点击左侧工具窗口中的“工具箱”→“扩展控件”→“批次管理”，如上图的工具条 

将鼠标移到窗口的工作区，选择一个起点按下鼠标左键并往右下方拖动，释放鼠标左键后绘制结束，

生成一个批次管理 

如需再次绘制批次管理需重复上述步骤 

图形介绍:  

 

上图是选中状态下的批次管理，单击批次管理即可进入选中状态 
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图中 1~8 点是调整图形大小的拉伸点，9 是旋转点，10 是中心点 

图中 2 点上方、6 点下方是水平扭曲点，4 点右侧、8 点左侧是垂直扭曲点 

图中上方为工具栏，主要用来对批次管理进行编辑、新增、删除、过滤、日志等操作 

批次管理→列： 

每个批次管理包含六列，每列的详解如下： 

列名 描述 

产品名称 批次管理的产品名称 

产品批号 批次管理的产品批号 

设备编号 批次管理的设备编号 

操作 批次管理可执行的操作，包括：启动、暂停、停止 

状态 批次管理的状态，包括：运行、暂停、停止 

持续时间 显示批次管理运行过程中的持续时间 

 

工具栏的使用方法 

编辑：  编辑选中的批次管理，点击可弹出“批次管理”窗口 
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新增：  新增批次管理，点击弹出一个空的“批次管理”窗口 
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删除：  删除批次管理 

复制：  复制选中的批次 

过滤：  根据过滤框中的产品名称、产品批次、设备编号、状态过滤查询批次管理 
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日志：  查看批次管理执行过程信息 

 

批次管理的属性 

属性窗口→安全区： 

 



                                                        DIAView SCADA V4.3.0 升级介绍 

27 

PLC BU/TDD 

 

安全区配置：设置批次管理和批次操作的安全区和电子签名，只有拥有安全区权限和电子签名权限

的用户才能执行批次管理和批次操作。批次管理包括编辑、新增、删除，批次操作包括启动、暂停、停止 

5.2 新增批次报表控件 

 

进入画面窗口界面，点击左侧工具窗口中的“工具箱”→“扩展控件”→“批次报表”，如上图的工具条 

将鼠标移到窗口的工作区，选择一个起点按下鼠标左键并往右下方拖动，释放鼠标左键后绘制结束，

生成一个批次报表 

如需再次绘制批次管理需重复上述步骤 

图形介绍:  
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上图是选中状态下的批次报表，单击批次报表即可进入选中状态 

图中 1~8 点是调整图形大小的拉伸点，9 是旋转点，10 是中心点 

图中 2 点上方、6 点下方是水平扭曲点，4 点右侧、8 点左侧是垂直扭曲点 

图中上方为工具栏，主要用来对批次报告进行查询、过滤、导出、打印等操作 

工具栏的使用方法 

查询时间设置：  当设定“最近查询时间”为“自定义”时，用户可以设置自定义查询时间段 

 

设定最近查询时间：  设置最近查询时间段，分别为：最近一小时、最近一天、最近

一周、最近一个月、最近三个月、最近六个月、最近一年、最近三年、自定义 

查询：  根据当前配置查询批次报表，查询到的记录分 4 列显示，每列的详解如下： 
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字段名称 描述 

开始时间 批次管理执行的开始时间 

结束时间 批次管理执行的结束时间 

产品名称 批次管理的产品名称 

产品批号 批次管理的产品批号 

过滤：  根据过滤框中的条件过滤批次报表 

 

导出：  导出选中的批次报表，导出为 PDF，用户可自定义保存路径 

打印：  打印选中的批次报表 

 

批次报表的属性 
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属性窗口→安全区： 

 

 

安全区配置：设置批次报表中各操作的安全区，只有拥有安全区权限的用户才能执行查询、导出、

打印等操作 

 

5.3 开发时批次报表 

   进入画面窗口界面，点击右侧窗口中的“工程”→“批次”→ “批次报表”，右键点击“批次报表”，即可创建

批次报表模板，如下图所示 

   如需再次创建报表模板需重复上述步骤 
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在新建立的批次报表节点上右键，可对当前批次报表进行“复制”，“删除”和“重命名”的操作。如下图： 

    批次报表命名规则参照窗口命名规则。 

  

批次报表菜单图片介绍： 
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   上图是批次报表的类 Excel 菜单，用户可对批次报表进行设计 

菜单栏的使用方法 

   字体常用设置：设置字体样式、大小、加粗、倾斜、下划线、单元格边框样式、单元格填充色、字

体颜色及对齐方式。 

点击“ ”按钮，弹出单元格格式设置选项，如下图： 

 

  通过 按钮设置选中单元格的行高和列宽。 

点击 按钮，弹出批次导航配置窗，如下图： 
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用户在批次导航配置窗口设计批次报表模板，点击“确定“生成批次报表模板。 

批次导航配置窗口中各 tag 页介绍 

批次信息 

 

项 描述 
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批次信息 批次报表模板中显示批次信息 

产品名称 批次报表模板中显示产品名称 

产品批次 批次报表模板中显示产品批次 

批号条码 批次报表模板中显示批号条码 

设备编号 批次报表模板中显示设备编号 

操作员 批次报表模板中显示操作员 

开始时间 批次报表模板中显示开始时间 

结束时间 批次报表模板中显示结束时间 

配方参数 批次报表模板中显示配方参数 

 

报警信息 

 

项 描述 

报警信息 批次报表模板中显示报警信息 
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报警组 选择报警组 

报警类型 配置报警类型 

报警级别 配置报警级别 

记录类型 配置记录类型 

信息格式 配置信息格式 

 

过程值记录 

 

项 描述 

过程值记录 批次报表模板中显示过程值记录 

添加记录 点击添加记录，显示多个过程值记录，最多支持 5 个 

标题 批次报表模板中过程值记录的标题 

数据源 过程值记录的数据源，可选：变量记录、历史记录、数据库访问 

Name 选择过程值记录的数据源的名称 
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Path 选择过程值记录的数据源的路径 

定时器 
当过程值记录的数据源为变量记录定时记录时，列举出可选的定

时器 

 

过程值趋势 

 

项 描述 

过程值趋势 批次报表模板中显示过程值趋势 

添加趋势 点击添加趋势，显示多个过程值趋势，最多支持 5 个 

标题 批次报表模板中过程值趋势的标题 

数据源 过程值记录的数据源，可选：变量记录、历史记录、数据库访问 

曲线集合 配置过程值趋势的曲线 

X 轴 
配置过程值趋势的 X 轴，包括标题、标题字体、标题颜色、轴位

置 

Y 轴 
配置过程值趋势的 Y 轴，包括标题、标题字体、标题颜色、轴位

置、最大值、最小值、刻度 
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定时器 
当过程值记录的数据源为变量记录定时记录时，列举出可选的定

时器 

 

操作记录 

 

项 描述 

操作记录 批次报表模板中显示操作记录 

操作类型 配置需要显示的操作类型 

列显示 配置需要显示的列 

 

审计信息 



                                                        DIAView SCADA V4.3.0 升级介绍 

38 

PLC BU/TDD 

 

项 描述 

审计追踪 批次报表模板中显示审计追踪 

操作类型 配置需要显示的操作类型 

列显示 配置需要显示的列 

 

其他信息 
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项 描述 

自定义数据 

其他信息支持用户自定义数据，标题固定为产能信息，用户可以

添加删除项目，并修改项目名称和值。勾选自定义数据，批次报

表模板中显示产能信息。 

 

添加项目 

 

删除项目 

 

页眉页脚 
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项 描述 

页眉 勾选，批次报告中显示页眉 

页眉文本 批次报告中显示页眉文本，可编辑 

徽标图片 批次报告中显示徽标图片，可编辑 

页脚 勾选，批次报告中显示页脚 

打印时间 批次报告中显示打印时间 

页码 批次报告中显示页码 

操作签名 批次报告中显示操作签名 

操作时间 批次报告中显示操作时间 

复核签名 批次报告中显示复核签名 

复核时间 批次报告中显示复核时间 

页脚文本 批次报告中显示页脚文本，可编辑 

 

生成批次报表 
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5.4 程序 

程序即用户自己编写的具有特殊功能的程序，在批次管理的开始程序和结束程序中应用，改进和优化

批次执行流程、提高执行效率。 

    DIAView 组态软件自带脚本编辑器供用户编写自定义程序，它采用 VB Script 语言，VBS 是一种轻量级
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的解释型脚本语言，简单易学、功能强大，脚本编辑器具有灵活的智能提示功能，能够使用户更简单、方

便、高效地编写程序。 

Step 1: 双击“程序”子节点，打开程序窗口，点击“新增”按钮添加一个程序配置行，如下图:  

 

程序中各栏位的意义如下:  

    名称: 程序的名称。 

    脚本内容: 编写脚本程序。 

    描述: 程序的说明信息。 

Step 2: 点击“脚本内容”栏中的按钮，打开脚本编辑器，编写脚本程序，如下图:  

 

 

5.5 开发时批次管理 

批次管理通过使用工程中创建的配方、程序、批次报表生成一个批次，运行时批次控件选择批次，执
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行完成生产并生成批次报告。 

新增批次管理 

Step 1: 双击“批次管理”子节点，打开批次管理窗口，点击“新增”按钮添加一个批次管理，如下图:  

 

批次管理中各栏位的意义如下:  

    产品名称: 产品名称，禁止为空，支持关联文本量，点击右侧的 按钮关联文本量，批次开始时自动

将产品名称写入变量值。 



                                                        DIAView SCADA V4.3.0 升级介绍 

45 

PLC BU/TDD 

    产品批次: 产品批次，唯一且不为空，支持通过右侧 按钮自动按日期生成。支持关联文本量，点击右

侧的 按钮关联文本量，批次开始时自动将产品批次写入变量值。 

    设备编号: 设备编号，可为空，支持关联文本量，点击右侧的 按钮关联文本量，批次开始时自动将

设备编号写入变量值。 

    执行配方: 配置当前批次执行的配方，支持配置多个配方。点击 添加配方，点击 上移配方，点击

下移配方，点击 删除配方。 

延时: 配方执行前延时若干秒。 

   开始程序: 执行配方前先执行开始程序，在下拉列表中选择程序作为开始程序。 

   结束程序: 配方执行完成后执行结束程序，在下拉列表中选择程序作为结束程序。 

   批次报表: 批次执行完成后生成批次报告，批次报告的内容和格式与该批次使用的批次报表模板一致。

在“批次管理”→ “批次报表”的下拉列表中选择批次报表模板。 

Step 2:编辑批次管理的各项配置，如下图:  
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Step 3:点击“确定”，新增批次管理成功，如下图:  

 

编辑批次管理 

Step 1: 选中已存在的批次管理，点击“编辑”，打开批次管理窗口，用户可对当前批次管理进行编辑，如下
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图:  

 

编辑完成后点击“确定”。 

删除批次管理 

Step 1: 选中已存在的批次管理，点击“删除”，如下图:  
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插入批次管理 

Step 1: 选中已存在的批次管理，点击“插入”，弹出一个批次管理窗口，如下图:  

 

Step 2: 设置插入的批次管理的各项配置，如下图:  
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Step 3: 点击确定，在选中批次管理的上方插入一个新的批次管理，如下图:  
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5.6 运行时批次管理 

批次管理工具用来显示工程中的批次管理，可对批次管理进行编辑、新增、删除、过滤，查看批次管理执

行过程信息，可执行批次操作，包括启动、暂停、停止，并显示批次的状态信息。 

运行批次管理 

选中一个批次管理，点击运行按钮 ，批次管理进入运行状态，如下图： 

 



                                                        DIAView SCADA V4.3.0 升级介绍 

51 

PLC BU/TDD 

 

暂停批次管理 

当批次管理正在运行时，点击暂停按钮 ，批次管理进入暂停状态，如下图： 
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停止批次管理 

当批次管理在“运行”状态或“暂停”状态时，可以点击停止按钮 停止运行批次管理，如下图： 
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批次管理执行完成 

当批次管理在“运行”状态时，点击上方的日志按钮 打开运行日志，当日志打印提示配方执行完成时，

点击停止按钮 停止运行，且生成批次报表： 
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5.7 运行时批次报表 

运行时批次管理执行完成后生成批次报表，批次报表工具用来显示生成的批次报表，可对批次报表进行查

询、过滤、导出、打印。 

查询批次报表 

点击“设置最近查询时间“下拉框，选择最近查询时间范围，点击查询按钮，查看生成的批次报表： 
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预览批次报表 

选中一个批次报表，双击预览，批次报表的内容会显示在右侧，用户可以通过工具条拖拽查看批次报表的

内容： 
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6. 新增报警统计功能 

在报警窗控件中新增报警统计 Tab 页。 

 

工具栏的使用方法 

报警统计 

   设置最近报警查询时间：  设置最近报警统计时间段，分别为：自定义、最近一

小时、最近一天、最近一周、最近一个月、最近三个月、最近六个月 

   设置报警统计查询时间：  当“设定最近报警查询时间”为“自定义”时，用户可以设置自定义统计

时间段 

   设置查询过滤条件：  设置需要过滤统计数据的条件 

   设置需要显示的列：  选择需要显示的列，勾选表示显示该列，否则不显示以及设置列的宽度、

显示的位置和排序。 

   报警统计：  根据当前设置的时间段统计历史报警 

   数据导出：  导出数据 
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   上一页：  跳转至上一页 

   下一页：  跳转至下一页 

   跳转到指定页：  跳转到用户指定页 

报警统计的属性 

报警统计属性窗口-->外观： 

 

   报警统计表格样式：可在弹出的报警统计表格样式设置窗口中，配置表格的边框颜色和线宽、表格

分割线的颜色和线宽、勾选是否显示水平分割线和垂直分割线，设置表格标题的字体大小和颜色、鼠

标悬浮报警统计行和选中报警统计行时的字体颜色以及背景颜色。 

     报警统计字体：设置报警统计窗内容的字体样式 

   报警统计列显示：可在弹出的报警统计列设置窗口中，勾选需要显示哪些列，列的显示宽度、报警

内容的对齐方式，并可对列在统计报警画面中的显示位置进行调整。 



                                                        DIAView SCADA V4.3.0 升级介绍 

59 

PLC BU/TDD 

   报警统计表头显示：设置是否显示报警统计的表头 

     报警统计图表显示：勾选需要显示哪些报警统计图表，包括报警次数 Top, 报警持续时间 Top, 报

警次数比例, 故障时间比例 

 

     报警统计 Top 数量：默认 10，范围 1-20 

     报警统计图表元素：设置报警统计图表的颜色和字体 

 

运行时报警统计 
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7. 新增用户管理权限 

用户管理权限提供精细化的用户管理安全策略，开发时为不同的用户管理操作配置不同的安全区，运

行时通过 SigUserManageBox(int type)脚本调出用户管理窗口，根据安全区匹配规则执行对应的用户管理

权限，并进行电子签名。 

用户管理配置步骤 

Step 1：在 DIAView 组态软件开发环境中打开项目工程窗口树形目录→在树形目录中打开“用户权限”

节点→双击“用户”打开用户配置页面，如下图： 
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Step 2：点击“用户管理权限”按钮打开安全区配置页面，如下图，用户可以在安全区配置页面配置各

操作的安全区： 

 

Step 3：以“添加用户”为例，点击“添加用户”，在右侧勾选“安全区 3”，如下图： 
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只有当登录的用户拥有“安全区 3”的权限时，才能进行添加用户的操作，无“安全区 3”权限的用户执行

添加用户会提示权限不足。 

界面各项设置的意义如下: 

属性 属性说明 

全选 选择全部安全区 

清除 清除安全区配置 

编辑安全区 弹出安全区编辑器，可以进行安全区的添加、删除操作 

应用到所有 所有的用户管理操作拥有同样的安全区配置 

确定 保存配置 

取消 不保存配置 

 

Step 4：运行工程，用户登录成功后，SigUserManageBox(2)脚本调出用户管理窗口，执行添加用户的

操作，并进行操作和校验电子签名，如下图： 
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Step 5：执行完成后，在审计浏览器中查询到对应的操作记录，如下图： 

 

8. 新增用户自定义密码过期通知 

在密码规则中新增密码过期通知配置框，开发时用户可自定义密码过期通知，默认 3 天，范围 3-14

天。密码即将过期时，提前若干天通知用户密码将于指定时间过期。 
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9. 新增用户面板多重复制功能 

用户面板支持多重复制，便于用户在开发工程时快速配置用户面板的属性、动画、事件、变量。 

右键点击窗口中的面板实例，在弹出的右键菜单中选择“多重复制”，弹出多重复制窗口，如下图：  
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多重复值窗口中各项设置的意义如下： 

属性项 说明 

数量-水平 多重复制完成后水平方向的面板数量，整型，范围 1～50，初始值为 2。 

数量-垂直 多重复制完成后垂直方向的面板数量，整型，范围 1～50，初始值为 2。 

间隔-水平 每两个面板之间的水平方向间距，范围 0～300，初始值为 10。 

间隔-垂直 每两个面板之间的垂直方向间距，范围 0～300，初始值为 10。 

动画变量名偏移-偏移量 在复制时动画变量名会基于初始面板所关联的变量名进行名称编号递增，

偏移量为递增的幅度，整型，范围 0～10000，初始值为 0。 

事件变量名偏移-偏移量 在复制时事件变量名会基于初始面板所关联的变量名进行名称编号递增，

偏移量为递增的幅度，整型，范围 0～10000，初始值为 0。 

文本自动编号 面板不支持 

水平方向 多重复制时优先从水平方向新建面板。 

垂直方向 多重复制时优先从垂直方向新建面板。 

 

10. 优化修复功能 

10.1 配方浏览器安全区功能细化 

配方浏览器的安全区属性提供精细化的配方操作安全策略，开发时为不同的配方操作配置不同的安全区和

电子签名类型，运行时根据安全区匹配规则执行对应的权限，并进行电子签名。 
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 10.2 DIAView Demo 工程升级 
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 10.3 新增 6 个可选工程模板  

内置 Demo 工程升级，提供不同行业、不同风格的工程模板，便于用户快速开发工程。 
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对应布局模板样例图示如下所示为：Layout01 、Layout02、Layout03、Layout04、Layout05、Layout06 
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10.4 新增用户面板组件 25 个 

序号 分类 个数 图示 

1 进度条 1 
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2 提示 1 
  

  

3 按钮 5 
    

 

4 导航菜单 2 

 

 

5 步进器 2 

 

 

6 环形图 2  
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7 棒图 2 

  

8 温度计 1 

 

9 文本输入框 2 

 

 

10 文本显示框 1 
 

11 页面内框架 3 

 

 

 

 

12 时钟 1 
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13 表格 1 

 

14 图片滚动 1 
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